








Bestlösungen mechanischer Bearbeitung

Kompakt und leistungsstark: 
GHT 4/5/6

Die universelle Maschine für 
vielfält igen Einsatz bei einem 
Drehdurchmesser von 700 bis 
1.500 mm. Der untergeschobene 
Späneförderer ermöglicht die 
ebenerdige sehr kompakte Auf
stellung. Ohne auf sehr guten 
Bedienerzugang zu verzichten, 
bietet Ihnen die großzügige Schutz-
tür optimalen Bedienerschutz.

Auf Wunsch kann diese Maschine 
auch mit manuellen Handrädern 
ausgestattet werden.

Fräsaggregate zur  
schnellen Montage 
auf der Maschine, mit 
Antriebsleistungen  
bis 17 kW. Auch ver- 
schiedene Ausführ- 
ungen mit gesteuerter 
Y-Achse lieferbar. 

Bohrstangenaufnahmen 
in verschiedenen für Sie 
passenden Ausführungen.

Schleifeinrichtungen 
erweitern den Einsatzbereich  
der Maschine.

Alle Geminis-Maschinen,  
auch die kleineren Modelle,  
sind mit 2 oder 4 Führungs-
bahnen lieferbar.

Weitere GEMINIS

Maschinen finden 

Sie im Internet : 

www.iberimex.de 

GHT 11 2000–2500: 
Wenn es auf die GröSSe 
ankommt

Die Maschinen der Gruppe  
GHT 7/9/11 sind für große und 
komplexe Werkstücke mit einem 
hohen Gewicht ausgelegt . Bei 
einem Drehdurchmesser von  
1.300 bis 2.500 mm werden sehr 
hohe Zerspanungsleistungen 
erreicht . Der flache Aufbau des 
Maschinenbettes ermöglicht dem 
Bediener einen optimalen Zugang.

Reitstöcke 
automatisiert

C-Lünetten in 
Verbindung mit einer 
4-Bahnenmaschine. 
Manuell oder 
hydraulisch für Ihre 
Zeitersparnis.

Spindelbohrung 
bis 560 mm lieferbar.

Optimale Beladung  
und Zugänglichkeit: 
Kopfdrehmaschine GHT 8 2000

Das flachaufbauende Maschinenbett gewährt 
eine sehr gute Zugänglichkeit und ergonomisch 
optimale Bedingungen für den Bediener beim 
Spannen von großen Werkstücken.  
Durch den Einsatz hochwertiger Lager und 
eines stabilen gegossenen Spindelkastens 
können Sie schwere Werkstücke frei fliegend 
bearbeiten. Das ermöglicht Ihnen eine kosten-
günstige Bearbeitung von Flanschen, Ringen, 
Rädern und Gehäusen. 

Optimale Späne- 
entsorgung zentral  
im Maschinenbett



Technologie nach MaSS

Die BOST Machine Tools Company ist der Partner, 
mit dem wir Maschinen konstruieren, die in keinen 
Standard, aber hervorragend zu Ihren individuellen 
Bearbeitungsanforderungen passen. Selbstverständ-
lich werden dabei neueste technologische Fortschritte 
einbezogen – im Drehen, Fräsen, Bohren und Schleifen.

Die Komplett lösungen beispielsweise für Eisenbahn
räder, Kurbelwellen und Zylinder basieren auf über 
30 Jahren Erfahrung im Bereich der Werkzeugmaschinen. 
Sein hohes technologisches Niveau und die kontinuier
lichen Innovationen im Maschinenbau haben das 
Unternehmen längst zu einer weltweiten Referenz für 
die Konstruktion von Schwermaschinen werden lassen.

RETROFITTING

Der Maschinenumbau stellt einen wichtigen Bereich 
des Unternehmens dar. Die verschiedensten 
Fertigungsprobleme unserer Kunden werden immer 
projektbezogen gelöst . Unsere breite technische 
Grundlage und die persönliche Betreuung stellen auch 
die anspruchsvollsten Kunden zufrieden. Der Umbau 
erfolgt gemäß den Anforderungen neuester 
Bearbeitungstechnologien. Eine breite Palette von 
numerischen Steuerungen sowie optionale Ausstattungs
elemente können integriert werden.

Haben Sie etwas Einzigartiges im Sinn, verhelfen  

wir Ihrem Unternehmen zur Fertigung in Serie.

Außergewöhn- 
liche Anforde-
rungen brauchen 
außergewöhn- 
liche Lösungen.

Einzig das Beste für Ihre  
einzigartigen Werkstücke
Karussell-Drehmaschinen 

Dreh-Fräszentren 

Sondermaschinen 

Retrofitting



Modernste 
Technik 
trifft auf 
modernstes 
Design.

VTL C: DiE Alleskönner 
Vertikal Dreh-Fräszentren

Mit einem oder zwei Stößeln ermöglichen wir die komplette 
Bearbeitung: Drehen, Fräsen, Bohren, Schleifen. 

Sie genießen optimale Ergonomie und erhalten verschiede
ne Ausrüstungsmöglichkeiten – vom Palettenwechsler bis 
hin zur Kameraüberwachung. Wählen Sie zwischen 1- oder 
2-Ständerbauweise bei bis zu 13.000 mm Drehdurchmesser 
sowie zwischen der hydrostatischen Planscheibenlagerung 
oder der hydrostatischen Ausführung aller Achsen.

Hier kommt alles zusammen!

Außergewöhnliches Design in Verbindung mit tradit io-
nellen Werten des klassischen Maschinenbaus sind die 
charakterist ischen Eigenschaften dieser Baureihe.

Besonderen Wert legt BOST auf Bedienerfreundlichkeit 
und Prozessüberwachung. Zahlreiche Ausstattungs
möglichkeiten ermöglichen eine optimale Anpassung 
der Maschine an Ihre individuellen Wünsche. Wir 
kreieren die Maschine exakt nach Ihren Anforderungen!  
So erreichen Sie höchste Produktivitäts- und Wett
bewerbsvorteile.

Innovative Ideen auf dem 
Weg zur Perfektion  
Als Spezialist für hydrosta-
t ische Systeme für höchste 
Geschwindigkeit und höchste 
Steifigkeit setzt BOST Maß-
stäbe. Allein im Jahr 2009 
wurden zwei neue Patente 
beantragt .  
Wir bleiben für Sie innovativ!

Weitere BOST

Maschinen finden 

Sie im Internet : 

www.iberimex.de 

Fräsköpfe und Stahlhalter in verschiedenen Ausführungen

DReh- und fRäSZentren – 
„Turnmill“ 
Präzision in Bestzeit

Diese Baureihe von Dreh-Fräszentren 
ist ausgelegt für die Bearbeitung 
von Großkurbelwellen, Achsen, 
Turbinen, Schaufeln, Walzen etc . 

Spezifisch Ihren Anforderungen an-
gepasst und mit allen erdenklichen 
TechnoIogien zur Bearbeitung 
komplexer Bauteile ausgestattet , 
bieten diese Maschinen darüber 
hinaus Fräs-, Dreh-, Bohr- und 
Schleifbearbeitung in einer Einheit .



IBERIMEX Werkzeugmaschinen GmbH 

Heinrich-Hertz-Straße 7 | D-40699 Erkrath 

+49(0)2 11 . 9 20 71-0 | Fax -50 

info@iberimex.de | www.iberimex.de
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Haben wir Ihr Interesse geweckt?  
Dann freuen wir uns auf ein Gespräch mit Ihnen!




